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Uspésna implementace WORKNC a NCSIMUL ve firmé
CZ-SKD Solutions

Zvyseni produktivity, bezpecnéjsi vyroba a rychlejsi programovani diky feseni od firmy SEMACO
Vazeni zakaznici,

radi bychom s vami sdileli cerstvou pfipadovou studii z prostredi ceské nastrojarny

CZ-SKD Solutions, ktera se na zacatku letosniho roku rozhodla posunout svou digitalizaci o
krok dal. Tento rozhovor jsme pro vas pripravili ve spolupraci s panem Kucharem mladsim,
ktery pracuje v CZ-SKD Solutions na pozici provozniho feditele.

Firma investovala do CAM systému WORKNC pro dilenské programovani a do simulacniho
softwaru NCSIMUL, ktery zajistuje kontrolu NC kédu pred samotnym obrabénim. WORKNC
jiz byl ve firmé dfive pouzivan, ovSem pouze na Grovni programatorud - nyni byl rozsifen i na
dilnu ke strojim. Oba systémy pochazi z portfolia naseho partnera HEXAGON a celou
implementaci zajistila spolecnost SEMACO.




O spolec¢nosti CZ-SKD Solutions

1. Mlzete kratce predstavit spolecnost CZ-SKD Solutions a jeji zaméreni?

Jsme tradicni ceska nastrojdarna s 35letou historii specializovand na vyvoj a vyrobu technicky
sloZitych vstrikovacich forem, predevsim pro automotive. V oblasti formariny poskytujeme
kompletni a komplexni sluzby.

2. Jaky typ forem pro vstrikovani plastd nejcastéji vyrabite a pro jaké obory?

Nase zdkaznické portfolio tvori z 85 % predni TIERT automotive dodavatelé. Co se tyce
produktd, tak nejcastéji se jedna o technické dilce, jako termostaty, olejové filtry, dily pro HVAC
systémy, apod. Mame zkusenosti s formami pro 2K a 3K vstfikovani, overmolding, svarovani
plastd, vysokoteplotnimi formami, ale také formami pro specialni technologie jako Mucell nebo
MIM.

3. Jaka je typicka velikost vasich projektd a vyrobnich sérii?

Formarina je vZdy zakdzkova vyroba. Co se tyce velikosti forem, tak nyni vyrabime formy do
hmotnosti az 8 tun. V budoucnu se chceme posunout na vyrobu forem az do hmotnosti 12 tun.

Divody pro implementaci

4. Co vas vedlo k rozhodnuti nasadit software WORKNC a NCSIMUL?

Neustdle se snaZime nase vyrobni procesy inovovat, respektive investovat do zvysovani
produktivity vyroby, protoZe jak se rikd, konkurence nikdy nespi a automotive je vysoce
konkurencni trh. V této investici tedy vidime potencial zvyseni produktivity prace.



5. S jakymi hlavnimi problémy nebo omezenimi jste se potykali pred jejich zavedenim?

Asi bych nerekl primo problémy. WORKNC na dilnu nasazujeme predevsim pro zvyseni
produktivity a ne pro vyreseni vyrobnich problémd. Nicméné WORKNC umi predchazet
vzniku vyrobnich chyb a tedy nekvality.

6. Jaké konkrétni cile jste si pfi implementaci stanovili?

Klicovym cilem je pro nds zvyseni rychlosti programovdni a mozZnost sloucenych programd, které
podporuji vicestrojovy a bezobsluzny provoz stroju. Dalsi zasadni vyhodou je bezpecnost
programovani, tedy zabranéni chybnému cteni vykres, pripadné primo chybam ve vykresech.
Daji se najit i dalsi vyhody, napriklad zvyseni kvalifikace operatori a moznost profesniho ristu,
implementace bez vykresové vyroby, cozZ je jeden z dalsich internich projektd, apod.

Software NCSIMUL jsme pak poridili zejména pro tcely automatizace a paletizace vyroby, kdy
chceme mit vSechny programy, které pojedou v reZimu bezobsluZzného provozu, zkontrolovany z
hlediska pripadnych chyb a kolizi, jejichz dopady jsou casto fatalni.
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Pribéh implementace

7. Jak probihal proces zavadéni téchto softwar( do vyroby?

Zavedeni dilenského CAM je de facto pouze otazkou vyskoleni operatoru stroju. Zdsadni je ale
tyto operatory presvédcit, Ze to ma smysl. Jakmile to pochopi, jiZ jde vse snadno.

8. Jak dlouho trvalo, nez byly plné integrovany do pracovniho postupu?

Proces skoleni a integrace sel znacné rychleji, nez jsme ocekdvali. Skoleni trvalo mésic, bylo
rozfazovano na tri etapy a jesté rozdeéleno na dvé skupiny zaméstnanci, aby nam to zcela
neomezilo vyrobu. Nicméné ihned po skoleni zacali operatori software intenzivné pouZivat a jiz
po dalsim mésici jsme mohli sledovat zamyslené prinosy. Kazdym tydnem se pak operatori
dale zlepsuji a jsou vice sebejisti a rychlejsi. Zavedeni NCSIMUL je pak pro zkusené
programatory otazka dvoudenniho skoleni, tedy nic dramatického.



9. Jakou roli hralo skoleni zaméstnancti?

Jak zminuji vyse, skoleni je zcela zasadni pro spravnou implementaci CAM na dilnu. Prvni
etapu jsme absolvovali v Jeseniku, druhou u nds a treti pfimo na dilné, kdy jsme si zaplatili
tydenni on-site podporu, abychom mohli fesit pocatecni problémy primo v praxi.

Prinosy, které firma vidi dnes

10. Jaké konkrétni vyhody WORKNC prinesl pri programovani obrabéni forem?

Zejména rychlost a bezpecnost programovani. Co se tyce ndvratnosti investice, tak ptivodné
jsme pocitali s cca 2letou navratnosti, jiz ted ale mohu rict, Ze to bude rychlejsi.

11. Jak NCSIMUL pomaha pri simulaci obrabéni a kontrole moznych kolizi?
Bylo to porizeno presné pro tento Gcel a vyuZivdme to pro vsechny 5-axis programy.

12. Mizete uvést konkrétni priklad, kdy NCSIMUL odhalil problém jesté pred samotnym
obrabénim?

Takové priklady jsou, vyhodnocovali jsme prinosy NCSIMUL primo s programatory.
13. Jak software ovlivnil komunikaci mezi konstrukci, programatory a vyrobou?
Zasadné tuto komunikaci zjednodusil, protoZe bez dilenského CAM se casto stavalo, Ze na
vykresech chybéla kéta a probihala komunikace s vedenim vyroby a konstrukci, nasledné

oprava vykresu, apod. Ve zkratce velmi zdlouhavy a neproduktivni cas, ktery nyni nemusime
resit.



Budoucnost digitalizace v CZ-SKD Solutions

14. Planujete dalsi rozvoj nebo rozsifeni vyuzivani téchto nastroja?

JiZ jsme prikupovali jednu licenci a s kaZzdym dalsim novym strojem pocitame s nakupem
noVvé licence.

15. Jak vidite roli simulace a digitalni pfipravy vyroby ve vasi firmé do budoucna?

Digitalizace vyroby jiZ je a nadale bude jednou ze zasadnich prileZitosti pro zvysovani
produktivity vyroby a procesi. U nds v CZ-SKD Solutions aktudlné pracujeme na trech dalsich
projektech a dalsi digitalizacni projekty jsou v poradi.

16. Jaké byste dali doporuceni firmam, které zvazuji podobnou implementaci?

Investici do dilenského CAM doporucuji kazdé nastrojarné, protoZe nespocet vyhod, které
byly zminény, daleko prevysi hodnotu pocatecni investice. SEMACO je pak tim spravnym
partnerem nejenom pro vybér softwaru, ale také pro samotnou implementaci a dalsi vyrobni
podporu.

Chcete zvysit efektivitu i ve vasi vyrobé?
Radi vam predstavime WORKNC, NCSIMUL i dalsi feeni pfimo na miru.

¢ Kontaktujte nas:
Marek MILACEK
CAD/CAM Sales
mob.: +420 737 283 751

email: marek.milacek@semaco.cz
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